STIX P956 2K

PU-KLEBSTOFF 2K FUR ELASTISCHE BELAGE

TECHNISCHES MERKBLATT

- hohe Festigkeit
- losemittelfrei
- hohe Scherfesigkeit

Zweikomponenten-Klebstoff fur Gummibelage nach
DIN EN 1817 mit profilierter Oberseite und glatter oder
strukturierter Rlckseite sowie fur Linoleumbelage.
Wegen der guten Haftung an Beton, Stein, Keramik,
Faserzement, PVC-Materialien, Styropor®, Stahl, Alu-
minium, Bau- und Holzwerkstoffplatten uvm. kann
STIXP956 2K auch in weiterem Umfang zur Verklebung
dieser Materialien eingesetzt werden.

Der Untergrund muss entsprechend den Forderungen
der DIN 18365 “Bodenbelagsarbeiten” oder den jewei-
ligen Normen des Anwendungsbereichesinsbesondere
eben, dauertrocken, sauber, rissfrei, zug- und druck-
fest sein. Der Untergrund muss gegen aufsteigende
Feuchtigkeit und druckendes Wasser gemafl den
DIN-Vorschriften abgesperrt sein. Saubere und tro-
ckene Klebeflachen sind Voraussetzung, auch bei der
Verklebung anderer Materialien. Metalle sind zu ent-
rosten bzw. zu entfetten. Saugende Untergrunde u. a.
Beton, Zementestrich mit HYTEC E730 XTREM oder
HYTEC P510 RENORAPID (beides muss abgesandet
werden) vorbehandeln.

Harz- und Harterkomponente sind in den Originalge-
binden im richtigen Mischungsverhaltnis aufeinander
abgestimmt. B-Komponente vollstandig der A-Kom-
ponente zusetzen und grundlich mischen — mit einen
geeigneten Ruhrwerk - bis eine gleichmaRige Farbe
vorhanden ist. AnschlieBend wird der Klebstoff inner-
halb der Topfzeit mit einem Zahnspachtel auf den Un-
tergrund aufgetragen und der Bodenbelagin das Kleb-
stoffbett eingelegt und grundlich angerieben. Aus den
Fugen austretenden Klebstoff sofort, am besten mit
Bohnerwachs, entfernen. Bei anderen Verklebungen
Materialien zunachst fixieren.

Beachten Sie auch die Hinweise der Belaghersteller.

Hinweise zum Arbeits- und Umweltschutz entnehmen
Sie bitte dem aktuellen Produktsicherheitsdaten-
blatt.

Produktreste maoglichst sammeln und weiter ver-
wenden. Nichtin die Kanalisation, in Gewasser oderins
Erdreich gelangen lassen. Restentleerte, ausgekratzte
bzw. tropffreie Kunststoffgebinde sind recyclingfahig
(Universal Packaging GmbH). Gebinde mit flussigem
Restinhalt sowie gesammelte, flUssige Produktreste
sind Sonderabfall. Gebinde mit ausgehartetem Restin-
halt sind Baustellenabfall/Hausmull.



Vor Frost schltzen! 12 Monate lagerfahig.

Art.-Nr.: 30615713
Art.-Nr.: 30616197

6-kg Einheit
8-kg Einheit

] ]
Bostik GmbH
Borgholzhausen

1-155.20-249

Mit diesen Hinweisen wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine
Gewahrleistung fr das Verarbeitungsergebnis im Einzelfall kénnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Verwendungs-
mdglichkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen unserer
Produkte nicht Ubernehmen. Eigenversuche durchfihren. Leichte Verfarbungen bei Dichtstoffen unter UV-Einstrahlung
maglich. Geringe Farbschwankungen zwischen Chargen produktionstechnisch bedingt. Fir die absolute Farbtreue wird
keine Garantie Ubernommen. Objektbezogen chargengleiches Material verwenden. Unser technischer Beratungsdienst
steht Ihnen zur Verfigung

Mit dem Erscheinen dieses Datenblattes werden alle friiheren Ausgaben ungiiltig Ausgabe: 05.20
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An der Bundesstra3e 16 - D-33829 Borgholzhausen
Tel.: +49 (0)5425 801-0 - Fax: +49 (0)5425 801-140
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Basis

Farbe

Viskositat
Spez. Gewicht
Mischungsverhaltnis

Topfzeit

Einlegezeit (+23 °C/50 % re. F.)

Verarbeitungsbedingungen

Empfohlene Spachtelzahnung

Hartung bei Raumtemperatur

Oberflachenbehandlung

Eignung bei Stuhlrollenbelastung
(Rollen nach DIN EN 12529)

Eignung auf FuBbodenheizung

Reinigung

Giscode

GEV-Emicode

Smart help
+49 (0) 5425 801-0

Bostik GmbH

Polyurethan, losemittelfrei

Mischfarbe: gelb
Komp. A.: grau-wei
Komp. B.: braun

pastos, streichfahig

1,7 g/cm? (Komp. A + Komp. B)
Komp.A:Komp. B =6,5:1Gew.-Teile
ca. 45 Minuten bei + 20 °C

innerhalb von 10 Minuten nach Kleb-
stoffauftrag

Untergrundtemperatur mind. + 15 °C;
Lufttemperatur mind. + 18 °C.

Nicht Uber 75 % relative Luftfeuchte.
Bei starker Sonneneinstrahlung sind
Fensterim Voraus zu beschatten um
Untergrund und Klebstoff gegen zu
starkes Aufwarmen zu schitzen.

Gummibeldge mit geschliffener
Belagriickseite:

TKB-Zahnform A2

Verbrauch: 400 - 450 g/m?2.
Gummi-Noppenbeldge und Linoleum-

belage:

TKB-Zahnform B1

Verbrauch: 500 - 750 g/m?2.
Gummibeldage mit strukturierter
Rickseite:

TKB-Zahnform C1/ Pajarito 21
Verbrauch: 1000 - 1200 g/m?2.

Bei+ 20 °C in der Regel nach 12 Std.
ausreichend ausgehartet; endgultig
nach ca. 7 Tagen.

Frihestens nach 24-48 Stunden, je
nach Saugfahigkeit des Untergrundes
und Raumklima

Ja

Ja - entsprechende Merkblatter und

erganzende Hinweise des Zentralver-
bandes des deutschen Baugewerbes

beachten.

FUr nicht ausgehartetes Material:
Solvent 300, Niboclean Pro.
Abgebundener Klebstoff kann nur
maschinell entfernt werden.

RU 1 - losemittelfreie Polyurethan-
klebstoffe/ -Vorstriche

EC1 - sehr emissionsarm
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